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1 总 则

1.o.1为保证化工建筑保护涂装的设计质量，特制定本规定。

1.0.2本规定适用于化工生产建筑物和构筑物的构配件采用涂

料进行防火或防腐蚀保护的涂装设计。

  1. o.z.l防火涂装设计适用于下列构配件的表面保护:
    <1)需要提高耐火极限但不适合采用混凝土或砂浆类材料进

行防火保护的钢构件或预应力混凝土构件;

    (2)需要提高耐火性能的可燃性装饰材料。
  1.0.2.2 防腐蚀涂装设计适用于下列构配件或部位的表面防

护 :

    (l)气体或粉尘等腐蚀性介质作用的上部建筑结构构配件;

    (2)腐蚀性液体或固体作用的基础、地面、墙裙、池槽等部位。

1.0.3 防腐蚀涂料宜选用本规定所列的品种。如选用规定以外的

涂料，应经有关部门鉴定，并由工程实践证明性能良好者。防火涂

料必须是经国家指定监测机构鉴定合格，并有省级生产许可证的

产品 。

1.0.4 化工建筑涂装设计应包括:涂料名称和型号、涂层配套、涂

层厚度、颜色和除锈等级等。

1.0.5 防火或防腐蚀涂装设计除应遵守本规定外，尚应符合有关
现行国家标准、规范的规定。



2 术 语

2.0.1 保护徐装 尸rotective coating

    为保护构配件避免或减轻因腐蚀或燃烧等所造成的破坏而进

行的涂装。

2.0.2 涂层设计使用年限 Service duration of coating
    涂装工程在正确施工、正常使用和局部维修条件下，预计从开

始投人使用至涂层失效需要全面维修时所持续的时间。

2.0.3 薄涂型钢结构防火涂料(钢结构膨胀防火涂料)
    Thin-coated fire resistive coating for steel structure

    涂层厚度一般为2-7mm，有一定的装饰效果，高温时能膨胀

增厚以提高钢结构耐火极限的涂料。

2.0.4 厚涂型钢结构防火涂料(钢结构防火隔热涂料)

    Thick-coated fire resistive coating for steel structure

    涂层厚度一般为8-50。二，导热率低，高温时能形成耐火隔

热保护层以提高钢结构耐火极限的涂料。

2.0.5 饰面型防火涂料 Decorated fire resistive coating
    涂于可燃基材(如木材、塑料、纸板、纤维板等)表面，有装饰效

果，高温时能形成具有防火阻燃保护作用的涂料。

2.0.6 涂层配套 A set of matched coatings
    能相容 的各类涂层 间的合理组合 。



3 基层要求

3.0.1 钢铁基层在涂装前必须除锈。钢材表面的除锈等级，应根

据涂料品种、构件的重要性、维修难易程度和施工条件等因素按表

3.0.1确定。除锈等级标准应符合现行国家标准《涂装前钢材表面
锈蚀等级和除锈等级》(GB 8923)的规定。钢材表面除锈等级见本

规定附录A,

                        橱材表面的除锈等级 表3.0.1

涂 料 品种 一般构件，不低于 重要构件，不低于

沥青涂料、铁红、硼钡等油基

防锈底漆
St2 SO

醇酸徐料、氯化橡胶涂料、聚

苯乙烯涂料、环氧沥青涂料
St3 Sts或Sat

乙烯类涂料、其它树脂类涂料 SO Sat

乙烯磷化底漆 Sa2

各类富锌底漆、喷镀金属层 Sa2巧

注:①表中所列涂料品种系指直接与钢铁基层接触的底漆、涂料或喷镀金属

      层的品种;

  ②不易维修的重要构件，除锈等级不宜低于 Sa2万;

  ③喷砂或喷丸除锈的表面粗糙度要求为40̂ 7如m;

  ④各类带锈底漆的除锈要求，应按不同产品种类并结合基层实际情况确

      定;

  ⑤工厂制作的金属构配件可采用Be级除锈

3.0.2 水泥基层应符合下列要求:



  3.0-2.1 混凝土强度等级不宜低于C15，表面应平整，无突出

砂子或石子。混凝土表面不宜作水泥砂浆找平层。当混凝土表面
不平整，必须找平时，宜采用聚合物改性水泥砂浆找平。当采用抹

水泥砂浆时，应先刷一遍提高粘结力的混凝土界面处理剂。

  3.0. 2.2 水泥砂浆配合比宜为1""2.0-1'"2.5(水泥 :砂

子)。石灰砂浆或混合砂浆不得作为防腐蚀涂料的基层。
  3.0.2.3 涂装基层必须千操。在深度为20mm的厚度层内，含

水率不应大于6%。当采用湿固化型涂料时，含水率可不受上述限

制，但基层表面宜干燥。

  3.0-2.4 涂装基层的pH值不宜大于8，并不应有水泥皮、油污

或其它化学药品的污染，否则应进行相应处理。当采用耐碱的涂料

时，基层的pH值可不受上述限制。

3.0.3 铝合金和镀锌基层的涂装表面应清洁、无尘、无油污、无

锈。

3.0.4 木材基层的涂装表面宜刨光、无尘、无油污、无树脂，含水

率不应大于15%}
3.0.5 塑料基层在涂装前应作表面脱脂或表面粗化处理。

3.0.6 在旧有涂膜上进行涂装时，如为同类涂料，应铲除松动部

分，可保留坚实涂膜;如涂装与原涂层不同的涂料时，应先证实两

种涂料间的可配套性，若配套性不良，则应彻底清除旧涂膜。



4 防火涂装

4.0.1厂房构配件的耐火等级应符合现行国家规范《建筑设计防

火规范》的规扁I装修材料的燃烧性能等级应符合现行国家规范
《建筑内部装修役计防火统范)的规定;室外钢结构和可燃、易燃液

体设备钢支承结构的耐火等级应符合现行国家规范《石油化工企
业设计防火规范》的规定。当构配件耐火等级需要采用防火涂料进

行提高时，应符合本章的规定。

4.0.2 室内裸露钢结构或薄壁型钢结构宜选用薄涂型钢结构防

火涂料。

4.0.3 室内隐蔽钢结构宜选用厚涂型钢结构防火涂料。

4.0.4室外钢结构应选用户外型的钢结构防火涂料。
4.0.5 钢结构涂层的耐火极限不应小于构件要求的耐火极限。室
内钢结构防火涂料的技术性能应符合本规定附录S表B. 0. 1的

规定。

4.06 预应力混凝土构件宜采用预应力混凝土楼板防火涂料。防

火涂层的耐火极限不应小于构件要求的耐火极限。预应力混凝土
楼板防火涂料的技术性能应符合本规定附录B表B.0.2的规定。
4.0.7 腐蚀性等级为强的构配件的防火涂层，宜选用耐腐蚀性能

良好的防火涂料1率在涂层上增加防腐蚀措施·
4.0.8钢结构和钢筋混凝土构件的防火涂层构造，应根据使用条
件、涂层性能和耐火极限等因素合理确定。防火涂层构造宜符合表
4.0.8的要求，涂层的配套举例见本规定附录C,



防 火 涂 层 构 造 衰4. 0. 8

构件材料 构配件的腐蚀性等级 涂 层 构 造

钢

中等、弱或无腐蚀性

苗层除锈

耐碱的防锈底漆两遍

翎结构防火涂层

强腐蚀性

基层除锈

耐喊的防锈底漆两温

耐腐蚀的薄徐型俐结构防火除层

基层除锈

耐碱的防锈底漆两遍

厚涂型切结构防火涂层

聚合物水泥浆两遍

预 应

力混

授土

中等、弱或无腐蚀性 预应力混凝土楼板防火涂层

强腐蚀性
预应力混凝土楼板防火涂层

聚合物水泥桨两润

注:①若钢结构只有部分构件采取防火保护，则基层除锈等级和底漆宜与主

    体结构相同，

  ②用于室外钢结构或室内潮湿部位时，应采用户外型防火徐料，

  ③室外钢构件的厚涂型防火涂层内宜加钢丝网固定;

  ④聚合物水泥浆应选用耐腐蚀的品种;

  ⑤强腐蚀性环境下防火涂层的表面防护除采用聚合物水泥浆外。也可采

    用耐碱的阻姗型防腐蚀涂料〔不少子两遍)。

4.0.8 木、塑料等可燃性装饰材料需提高其耐火性能时，宜采用
饰面型防火涂料进行保护;饰面型防火徐料的技术性能应符合本
规定附录B表B. 0. 3的要求。



5 防腐蚀涂装

5.1 设计规定

5.1.1各种介质对建筑材料的腐蚀性等级应根据现行国家规范
《工业建筑防腐蚀设计规范》确定。

5. 1.2 遭受腐蚀性气体或粉尘作用的建筑构配件防腐蚀涂层的

设计使用年限，应根据其重要性、维修难易程度以及建设工程要求

等因素按表5.1.2确定。

防腐蚀涂层的设计使用年限 表 5.1.2

构 配 件 名 称 设计使用年限(e)

维修困难部位的构件 >8

重要构配件 > 4

一般构配件 > 2

5. 1.3 钢构件的防腐蚀涂层总厚度，应根据其设计使用年限、腐

蚀性等级，以及室内外等条件确定，并不宜低于表5.1.3的规定。



钢构件防腐蚀涂层厚度(um) 表 51.3

设计使用年限(a)
气态或固态介质腐蚀性等级

强 中 弱

> 8 260/220 220八80 180/150

4- 8 220/180 180/150 150/120

2- 4 180/150 150/120 120/100

注:表中的分子为室外构件涂层厚度，分母为室内构件涂层厚度。

5. 1.4混凝土构件的防腐蚀涂装，应根据其设计使用年限、腐蚀
性等级，以及室内外等条件确定，并不宜低于表5.1.4的规定。

混凝土构件 的防腐蚀涂簇 表5.1.4

设计使

用年限

  (a)

气态或固态介质腐蚀性等级

强 中

> 8 防腐蚀涂层厚度200/170f- 防腐蚀涂层厚度170/150p.

4- 8 防腐蚀涂层厚度170/150p-
防腐蚀涂层厚度 140/120pm

或聚合物水泥浆两遍

2̂ -4 防腐蚀涂层厚度140/1201-
或聚合物水泥浆两遍

防腐蚀涂层厚度 120/100pm

或聚合物水泥浆两遍

注:①腐蚀性等级为中时，掺有钢筋阻锈剂的一般混凝土构件，可不作表

      面防护;

  ②表中的分子为室外构件涂层厚度，分母为室内构件徐层厚度;

  ③聚合物水泥浆应采用耐腐蚀的品种。

5.1.5 混凝土基础、基础梁当采用涂料进行表面防护时，应符合

表5.1.5的规定。



          混报土墓础、荃础梁采用涂料防护的构造 表5.1.5

腐蚀性等级 }构件名称 } 材 料 及 做 法

基 础
强、中

基础梁

环氧沥青厚浆型涂料两遍，基础下作防

腐蚀垫层

环氧沥青厚浆型徐料两遍

5.1.6 混凝土预制桩在下列条件下宜采用耐磨性能良好的防腐

蚀涂层防护，其厚度不宜小于150ym,
  5.1‘1 地荃土或地下水的pH值小于4. 5的部位。

  5.1.‘.2受硫酸盐的腐蚀，但受条件限制不能采用抗硫酸盐水
泥或铝酸三钙含量不大于5%的普通硅酸盐水泥制作时。

5.1.7 厂房的砌体表面在强腐蚀的气体或粉尘作用条件下，应采

用水泥砂浆抹面，并徐厚度不小于10如m的防腐蚀涂料或耐腐蚀

的聚合物水泥浆两遍。

5.1.8 墙、柱表面需要采用装饰性涂料时，宜选用耐腐蚀的内、外

墙涂料.如氯化橡胶、过氯乙烯、丙烯酸等溶剂型涂料。

5.1.， 受腐蚀性介质作用的墙裙，在下列条件下可采用防腐蚀涂
料保护(砖墙表面先用1:2水泥砂浆抹面):

  5.1，.1当介质为浓度不大于5%的酸或酸性液体时，宜采用

厚度不小于2001m玻璃鳞片涂料的涂层;
  5.1.，.2 当介质为浓度不大于5%的碱或碱性、中性液体时，

宜采用厚度不小于l00Km耐碱涂料的涂层。
5.1.10 防腐蚀涂料地面仅适用于中等或弱腐蚀条件下无车辆行
驶和重型设备检修的地面。地面涂层的厚度不应小于lmm,
5.1.11 储槽、污水池内壁和顶盖在无机械磨损的条件下，可采用

防腐蚀涂料或涂料与玻璃钢复合进行防护，其构造应符合表
5.1.11的规定。



储抽和污水池用涂料进行防护的构造 衰5.1.11

腐蚀性

等 级

侧 壁 和 池 底
钢筋混凝土顶盖的底面

储 槽 污 水 池

强

玻璃钢(布不少于 5

层)，加玻璃鳞片涂

料 (涂 层 厚 度 )

300p.)

玻璃钢(布不少于3

层)，加玻璃鳞片涂

料 (涂 层 厚 度 )

300p.)

玻璃鳞片涂料(涂层

厚度)300p-)

中
{1AAIXG(XGA)9),bafAIA;一一一=39
一9。 (a200p.)‘“

1.玻璃鳞片涂料(涂

层厚度)300pm)

2，厚浆型防腐蚀涂

料 (涂 层 厚 度 妻

3001m )

1.玻璃鳞片涂料(涂

层厚度)200p.)

2.厚浆型防腐蚀涂料

(涂层厚度>200p.)

弱

1.玻璃鳞片涂料(涂

层厚度李300pm)

2厚浆型防腐蚀涂

料 (涂 层 厚 度 i

300;m)

1.玻璃鳞片徐料(涂

层厚度)200pm)

2.厚浆型防腐蚀徐

料 (涂 层 厚 度 )

200pm)

防腐蚀涂料 (涂层厚

度)150pm)

注 涂料品种的选择宜按本规定 5. 3. 1确定。

5. 1. 12 铝及铝合金构配件在中等腐蚀条件下，当需要采用防腐

蚀涂层进行防护时，涂层的最小厚度不宜小于120pm,
5.1. 13 木结构及木质材料采用涂料进行防护时，喷涂涂料不宜
少于两遍 。

5.2 底漆选择

5.2.1 防腐蚀涂层宜采用配套生产的底漆。当基层有特殊要求

时，可根据具体条件选择其他底漆或增加过渡底漆，但应确保涂层
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之间有良好的配套性。

5.2.2 在工厂加工的钢构件和钢配件，基层处理后应涂上符合设

计要求的底漆。

5.2.3 钢铁基层需要提高与底漆的附着力时，宜先涂乙烯磷化底
漆一遍。乙烯磷化底漆不得代替底漆.

5.2.4 锌、铝基层不得采用含红丹或铁红类颜料的底漆，应选用
锌黄类底漆或锌、铝的专用底漆。涂底漆前宜先涂一遍乙烯磷化底

漆。

5.2.5 干燥程度达不到6%含水率的水泥基层，宜选用湿固化型

底漆，或先涂一遍湿固化型环氧底漆过渡，但基层表面宜干燥。
5.2.‘钢结构不宜选用带锈底漆，当确有施工经验时，可以采用，
但在大面积施工前应进行现场试涂。新建的重要构件和维修困难

的构件，不得采用带锈底漆。

5.2.7 涂装基层需要刮腻子时，应采用与涂料相配套的腻子。

5.2.8 底漆与金属或水泥基层的附着力均不应低于2级，防腐蚀

地面的底漆附着力应为。级。

5.2， 直接涂装在未中性化混凝土基层上的底漆应采用耐碱的

底漆 。

5.2.10 木材、水泥砂浆和混凝土基层宜采用稀释的清漆打底.然

后涂底漆或面漆。

5.2.11 除配套以外的常用底漆可按表5.2.11选用。



常用底浓品种及性能 农5. 2. 11

底漆名称 性 能
适用基层

网回陋

无机 富 锌

底漆

对钢铁基层有阴极保护作用，耐水、耐油、防

锈性能优异，耐高温，不能在低温环境下施

工;对除锈要求很严格，与各种有机、无机涂

料均能配套，但不得与油性漆配套;适用于

高温或室外潮湿环境的钥铁基层

丫 X

环氧 富 锌

底漆

对钢铁有阴极保护作用，耐水、耐油，附着力

强，防腐蚀性能好，基层除锈要求严格，适用

于室内外潮湿环境或对涂层耐久性要求较

高的钢铁基层，后道漆宜采用云铁环氧或氯

化橡胶底漆

州 X

稳定 型 带

锈底漆

根据不同品种和要求可对钢铁基层进行简

单除锈后使甩，能与多种涂料配套，但对锈

层有一定要求，施工时不易掌孩，当确有经
脸时方可使用

了 X X

云铁 环 氧

底漆

附着力与物理力学性能良好，具有较好的耐

盐雾、耐湿热和耐水性能，适于作环氧富锌

的后道漆，也可直接作底漆，可与多种涂料

配套

丫

铁 红 环氧

醋底漆

涂膜坚韧，附着力良好，能与多种涂料配套，

不适用于有色金属基层
丫 X 侧

锌 黄 环 氧

醋底漆

涂膜坚韧，附着力良好，适用于有色金属基

层，也可用于钢铁基层，可与多种涂料配套
了 了 侧

环 氧 红丹

防锈底漆

优良的防锈性能，成膜后机械强度好。附着

力强，漆膜干燥迅速，耐水，与各种有机、无

机涂料均能配套争适用于要求防锈能力强的

钢铁基层

州 X



续表5.2.11

底漆名称 性 能
适 用基 层

网瓜石 ,t-a启

}什、咧尸 护“

环 氧 湿 固

化底漆

与各种有机、无机涂料均能配套;适用于干

操有困难的水泥基层或低温条件下施工，但

附着力随基层含水率的增高而降低

丫

环 氧 沥青

湿 固 化底

漆

耐水、耐腐蚀，主要与环氧沥青漆配套;适用

于干操有困难的水泥基层，但附着力随基层

含水率的增高而降低

X 丫

镀 锌 钢板

专用底漆

附着力好，耐盐水、盐雾和湿热，适用于锌、

铝等有色金属基层
侧 X

注 表中符号“I/”表示适用，“一”表示不推荐，“x，表示不适用。

5.3 涂料的选择与配套

5.3.1 防腐蚀涂料可按其综合性能分为甲、乙、丙三类。防腐蚀涂

料品种的选择，应根据被涂装基层材料、室内外环境、腐蚀性介质、

设计使用年限以及经济条件等按表5.3.1进行选择，并符合以下

规定:

  5.3-1.1室外涂装应选用耐候性优良的涂料。
  5.3.1.2 地下工程或封闭水池等经常有水作用的部位，宜选用

沥青、环氧沥青类涂料，当耐磨要求较高时，宜选用氰凝(聚氨酷

类)涂料。

  5.3.1.3 储槽或污水处理池的内壁防腐，宜选用树脂类涂料或

玻璃鳞片涂料等抗渗性和耐腐蚀性优良的涂料。

  5.3.1.4 地面涂料宜选用各类地面专用涂料或物理力学性能
良好的涂料，当采用彩色地面时，面层涂料应选用适用于作用介质

的耐腐蚀颜料。
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5.3-1.5涂层总厚度大于1501Am时，宜选用厚浆型涂料。
                    常用防启蚀涂料性能 表5.3.1

涂
料
类
别

涂 料 品 种 牌号或型号
耐

酸

耐

城

耐

水

耐

候

耐

磨

耐

油

与』

瞥
凝
+

百层

劲

钢
使用温度(℃)

甲I}环氧 H52 一同国同同阅同闪蔺 簇90

甲I}高饭化聚乙烯 防腐型 {同网 侧一☆1loI}、}{川同 《90

甲 抓化椒胶 防腐型 一闷网 ☆一☆I}训习}川一侧 镇70

甲 抓醚 防腐型 阿同同 ☆}训甲一川一甲 簇 80

甲 聚氨甜斑乙始网络 }防腐型 一蔺 丫}川一、丫 丫}一川一川一 (120
甲 玻璃鳞片涂料

二甲笨型
吠喃
乙始羞酷

☆
食

☆

()
丫

f)

☆
介
介

X
、

甲

公
丫

介

训

v

☆

匕
甲

I/
甲

<-60-80(液态)
  (120C液态)
      注闻

乙 聚氨醋 一}防腐型 }侧 了 了.司☆ ☆冈同 簇130

乙 环氧沥青 一}防腐型 I同阁同0 00司习 ( 70

乙一}佩凝 1}防水型 }同同阁 X ☆1周习司 《120

乙 扳砚化琅乙始 一}防腐型 I同 喇一川☆一of一川川0 《110

乙}含氛聚舰乙始 PF-O1,FVC}{☆川侧 川侧一川川丫 镇90

乙一}过舰乙姗 G615,G52}一☆川一川*I一川一川ol0 蕊70

乙一}醋酸乙烯抓乙烯 防腐型 }一、丫 丫 丫 0 、}、}0 镇90

乙一}聚苯乙姆 改性 I一、}一☆}丫 O 了 丫 侧 ol 《80

丙I聚氨醋沥青 防水防腐型 了 ,/I\/IololX 了 川 簇90

丙 沥青         }侧 丫 ☆}X}X}X ☆ *1 560

丙 铝粉沥青 L50 oIXI丫 O 0 X}☆}☆ 蕊60

丙I一醉酸 C50 oIX}0 ☆ 训 、}O 丫 570

有机硅 耐高温、防腐
自干型 司司☆ ☆ 洲 习☆ 5 450

注:①表中符号“☆”表示性能优异，优先使用卜“丫”表示性能良好，推荐使用;

    “0”表示性能一般，可以使用，但使用年限降低;..X”表示性能差，不宜

      使用;

  ②厚浆型涂料的性能与同类涂料基本相同;

  ③表中未示出的玻璃鳞片涂料，其性能与同类涂料基本相同，而抗渗性、

    耐久性和耐磨性均有提高;

  ④涂料与基层的附着力与钢材的除锈等级和混凝土含水率等因素有关，

    本表系在同等基层处理条件下的相对比较;过氯乙烯漆当采用 G615
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  型号时，与钢和混凝土的附着力为良好，

⑤吠喃玻璃鳞片涂料不能直接在钢或混凝土基层上施工，应采用环氧类

  底漆过渡;

⑥表中使用温度除注明者外，均为气态环境温度;用于液态介质时应根据

  试验或经验确定;

⑦乙烯基醋玻璃鳞片涂料的最高使用温度(液态)与树脂型号有关，酚醛

  环氧型为120'C，丙烯酸型为900c

5.3.2 防腐蚀涂层的配套，应根据所选用涂料的品种、涂装工程

的重要性以及设计使用年限等进行设计。地面以上的钢和钢筋混

凝土构配件的涂层配套，宜按表5.3. 2确定，并符合下列要求。涂

层的配套举例见本规定附录D.

  5.3.2.1涂层之间应有良好的配套性。
  5.3.2.2 处于潮湿环境且耐久性要求较高的钢构件宜增加喷、

镀金属层或喷涂富锌底漆。金属喷、镀层的厚度，当采用喷锌、喷铝

时不宜小于120Km;采用热镀锌时，构件厚度小于或等于5mm的
构件不宜小于65pm;构件厚度大于5mm的构件不宜小于85pm,
  5.3-2.3 乙烯磷化底漆不得与呈碱性反应的底漆配套使用。

  5.3-2.4 无机富锌底漆的后道漆必须具有耐碱性。
  5.3.2.5 环氧富锌底漆的后道漆宜采用云铁环氧底漆作为过

渡漆 。

  5.3.2.6 当选用的涂料需要提高涂层厚度或需要提高涂层间

的附着力时，可增加相配套的中间漆。

  5.3.2.7 室外涂鉴不官采用清漆罩面。



防腐蚀涂层配容标准 表5.3.2

使用年限(a) 钢 构 件 混凝土构件

> 8

1.除锈等级不低于Sa2巧

2.构件喷、镀锌、铝或采用富
锌底漆

3.附着力不低于1级的底漆
4.甲类或乙类涂料，根据需要
可采用两种不同涂料配套

5.涂层总厚度(含喷、镀层)符
合本规定表5.1.3的要求

1.基层处理符合本规定的
要求

2.稀释的清漆打底
3与水泥基层附着力不低

于 1级的底漆

4.甲类涂料
5.涂层总厚度符合本规定
表 5. 1.4的要求

4- 8

1除锈等级不低于 Sat或
St3

2.附着力不低于2级的底漆，

当处于年平均相对湿度>
75%的室外环境时，宜增加富
锌底漆

3.甲类或乙类徐料

4.涂层总厚度符合本规定表

5.1.3要求

1基层处理符合本规定的
要求

2.稀释的清漆或与水泥基
层附着力不低于 2级的底
漆

3.乙类涂料
4.徐层总厚度符合本规定
表 5.1.4的要求

2- 4

1.除锈等级不低于St2

2.附着力不低于2级的底漆
3.乙类或丙类涂料

4.涂层总厚度符合本规定表
5.1.3的要求

1.基层处理符合本规定的
要求

2.稀释的清漆或与水泥基
层附着力不低于 2级的底
漆

3，丙类涂料

4.涂层总厚度符合本规定
表5.1.4的要求

注 ①表中任何一项达不到要求时，使用年限的等级均按低者考虑;

  ②工厂加工的钢构件除锈如采用 Be级时，可代替表中Sat级



附录A 钢材表面除锈等级

A.0.1 根据《涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级》(GB 8923

-88)的规定，钢材表面除锈等级以代表所采用的除锈方法的字母

"Sa","St”或“FT”表示。̀Be”为化学除锈等级。
A.0.2现场施工的新构配件应采用手工、机械或喷射除锈。工厂

加工的构件可采用喷射或化学除锈。旧构件除锈可采用手工、机械

或局部火焰除锈。

A.0.3 喷射或抛射除锈，包括喷砂、喷丸等，以字母}Sa”表示，共

有四个除锈等级。
    Sal— 轻度的喷射或抛射除锈。钢材表面应无可见的油脂

和污垢，并且没有附着不牢的氧化皮、铁锈和油漆层等附着物。
    Sa2— 彻底的喷射或抛射除锈。钢材表面应无可见的油脂

和污垢，并且氧化皮、铁锈和油漆层等附着物已基本清除，其残留

物应是牢固附着的。

    Sa2朽— 非常彻底的喷射或抛射除锈。钢材表面应无可见

的油脂、污垢、氧化皮、铁锈和油漆层等附着物，任何残留的痕迹应

仅是点状或条纹状的轻微色斑。

    Sa3— 使钢材表面洁净的喷射或抛射除锈。钢材表面应无

可见的油脂、污垢氧化皮、铁锈和油漆层等附着物，该表面应显示
均匀的金属色泽。

A.0.4 手工和动力工具除锈采用手工和动力工具，如用铲刀、手

工和动力钢丝刷、动力砂纸盘或砂轮等工具除锈，以字母“St”表

示。共有两个除锈等级。
    St2— 彻底的手工和动力工具除锈。钢材表面应无可见的油
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脂和污垢，并且没有附着不牢的氧化皮、铁锈和油漆层等附着物。

    St3— 非常彻底的手工和动力工具除锈。钢材表面应无可见

的油脂和污垢，并且没有附着不牢的氧化皮、铁锈和油漆层等附着

物。除锈应比St2更彻底，底材显露部分的表面应具有金属光泽。

A. 0. 5 火焰除锈以“FI”级表示。要求钢材表面应无氧化皮、铁锈
和油漆涂层等附着物，任何残留的痕迹应仅为表面变色(不同颜色

的暗影)。

A. 0. 6 化学除锈以“Be”级表示。要求钢材表面无可见的油脂和
污垢，酸洗未尽的氧化皮、铁锈和油漆涂层的个别残留点允许用手

工和机械方法除去，但最终该表面应显露金属原貌，无再度锈蚀。



附录B 防火涂料技术性能

B.0.1 室内钢结构防火涂料技术性能应符合表B. 0. 1的规定。

                    室内桐结构防火涂料技术性能 表B. 0. 1

项 目
指 标

薄涂型(膨胀型) 厚涂型(隔热型)

在容器中的状态 经搅拌后呈均匀液态或稠厚液体，无结块

干燥时间，表干(h) 蕊 12 } <24

初期干燥抗裂性

一般 不 应 出 现 裂

纹，如 有 1̂  3条

裂纹，其宽度应不
大于0. 5.m

一般不应出现裂纹.如有

1̂ 3条裂纹，其宽度应不
大于lm.

外观与颜色
外观与颜色同样
品相比，应无明显
差别

粘结强度(MPa) 一} >O. 15 } >0.。、
坑压强度(MPa) 异0.3

干密度(kg/m') } <500
热导率(W仁m·K]) 镇0.116

抗震性 挠曲 1/200,涂层
不起层、不脱落;落

抗 弯性 靡尧曲 1/100,涂 层下起层、不脱落

耐水性(h) >24 > 24

耐7东融循环(次) } >15 } >15
涂层厚度(-m) }3.。}5. 5 7.0 }8 15一2。一{3。一}40一50
I耐火极限 (h)，不
低于

0. 5 1.0 1. 5 0.5 1.0 1. 5 2.0 2. 5 3.0

注:试验方法按国家标准《室内钢结构防火涂料通用技术条件》(GB

    14907一94)的规定
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B.0.2 预应力混凝土防火涂料技术性能应符合表B. 0. 2的规

定 。

预应 力混扭土樱板防火涂料技术性能 表 B.0.2

项 目
指 标

膨 胀 型 隔 热 型

在容器中的状态 经搅拌后呈均匀液态或稠厚液体，无结块

干燥时间，表干(h) 成12 蕊24

粘结强度(MP.) >O. 15 >O. 05

干密度(kg/m') (600

热导率CW (m·K)) G0. 116

耐水性(h) 经 24h试验后，涂层不开裂、不起层、不脱层，

允许轻微发胀和变色耐碱性(h)

耐冷热循环(次) 经 15次试验后，涂层不开裂、不起层、不脱层、
不变色

耐
火
性
能

涂层厚度(mm) 4.0 7.0 7.0 10.0

耐火极限(h)，不低于 1.0 1. 5 1.0 1. 5

    注:试验方法按行业标准《预应力混凝土防火涂料通用技术条件》的规

        定 。

B.0.3 饰面型防火涂料的防火性能应符合表B.0.3-1的规定，

理化性能应符合表B. 0. 3一2的规定。

20



饰面型防火涂料防火性能 表 B.0.3-1

项 目
指 标

一级 二级 三级

耐燃时间(min) )30 >20 )10

火焰传播比值 0- 25
l

    26̂ 50 51̂ 75

失重(9) <5 簇10 蕊15

耐火性、炭化体积(cm3) (25 <50 <75

注 试验方法按国家标准《饰面型防火涂料通用技术条件》(GB 12441一

  90)的规定。

饰面型防火涂料理化性能 表B. 0. 3-2

项 目 指 标

在容器中的状态 无结块，搅拌后呈均匀状态

细度 (dam) 簇100

干燥时间(h)
表干 <4

实干 簇24

附着力(级) <3

柔韧性(mm) <3

耐冲击(kg·cm) >20

耐水性(24h) 不起泡、不掉粉，允许轻微失光和变色

耐湿热性(48h) 不龟裂、不掉粉，允许轻微失光和变色

注 ①试验方法按国家标准《饰面型防火涂料通用技术条件》(GB 12441

      一90)的规定;

  ②试验项目除按本规定外尚应根据产品的特性和预定用途，按相应

      的国家标准或其它认可的方法做必要的补充试验



附录C 防火涂层配套举例

C. 0. 1 防火涂层的配套可按表C. 0. 1进行选用。

                      防 火 涂 层 配 套 举 例

构件名
环境及腐
蚀性等级

徐 层 配 套

表c.0.1

构件耐火极
限(h)不低于

除锈等级和底漆与主体结构相同
钢丝网Al.6mm@20mm         1层

内潮湿 部 Ip外厚徐型 防火涂料

室外中等、

强腐蚀性

(3̂ 4遍成活)

除锈等级和底漆与主体结构相同
抓化橡胶薄涂型防火涂料 3mm厚
(2-3遍成活)

除锈等级和底漆与主体结构相同
钢丝网小1.6mm@20mm         1层
户外厚涂型防火涂料 20.m厚
(3̂-4遍成活)
聚丙烯酸酷乳液水泥浆 2遍

室
弱
室
位

钢梁 、

钢柱

钢楼板

(板下)

室 内中等、
弱腐蚀性

除锈等级和底漆与主体结构相同
户内薄涂型防火
(底涂料 2~3遍

涂料 5. 5m.
，面料 1遍)

1.0

钢 柱
室内强腐蚀

性

(保护层
l Omm)

室内中等、

弱腐蚀性

除锈等级和底漆与主体结构相同
户内厚涂型防火徐料 30m-
(4-5遍成活)
聚丙烯酸酷乳液水泥浆 2

除锈等级和底漆与主体结构相同
抓化橡胶薄涂型防火涂料 4mm
(2-3遍成活)

预应力混凝土楼板膨胀型防火涂料

                                      4mm

(底涂料 2-3遍，面料1遍)

  注:①防火涂料的厚度应根据具体产品的技术指标确定;
    ②如主体结构上用的底漆耐碱性差或不存在主体结构时，防火涂层
      部分的底漆可采用红丹防锈底漆;

    ③聚丙烯酸酷乳液水泥浆采用水泥 :聚丙烯酸醋乳液=100 e 15C
        (固体含量按 40%计)。
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附录D 防腐蚀涂层配套举例

D. 0. 常用防腐蚀涂层配套可按表D. 0. 1选用。
              常用防腐蚀涂层配套举例 表D. 0. 1

涂
料
品
种

基
层
材
料

涂 料 名 称
遍

数

涂层总厚度

    (p-)
性能及适用范围

设计
使用
年限
(a)

醇

酸
钢

动力工具除锈SO级 室内外一般化工
大气(含少量酸
性气体)的环境，
不耐碱，涂膜装
饰性强，有光泽

2- 4铁红醇酸底漆 2/1 50/25

C50醇酸耐酸漆 5/4 110/90

氯

化

橡

胶

钢

喷砂除锈 Sa2级

室内外中等腐蚀

箭崔轰掣替霜
擂髯慧馨篡裹
A气 TIHI R,FPkT温环

4- 8

氯化橡胶底漆或铁红环

氧酷底漆
2/1 60/30

氯化橡胶防腐漆 3 135

混

殿
土

稀释的清漆打底 1 5- 8

氯化橡胶底膝 2八 60/30

氯化橡胶防腐漆 2 90

钢

喷砂除锈 Sa2兄级

化工腐蚀性 大
气、潮湿环境下
的构筑物(如室
外高耸塔架、钢
怜却塔等)长效
防腐

妻8

环氧富锌底漆(或喷锌、

铝) (:)(80(120)
云铁环氧底漆 1 60- 80

氯化橡胶玻璃鳞片涂料
(或抓化橡胶防腐漆) (:)

120̂ -160

  (130)
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续表D.0.1

涂
料
品

种

基
层
材

料

涂 料 名 称
遍

致

涂 层总厚度

    (t,.)
性能及适用范围

设计
使用
年限
(a)

环

氧

钢

喷砂除锈 Sat级

室内强腐蚀性介
质作用的建筑结
构，耐酸、碱、盐，
涂膜坚硬，附着
力好

4- 8

环氧红丹防锈底漆 1 25̂ 40

环氧(厚浆型)防腐漆 2 200

混
凝
土

稀释的环氧清漆打底 1 10

环氧防腐漆 4 120

环氧清漆 1 30

钢

喷砂除锈Sat级
室内强腐蚀部位
维修困难结构的
长效防腐

> 8云铁环氧底漆 1 60- 80

环氧玻璃鳞片涂料 2 120- 160

混

凝

土

稀释的环氧清漆打底 1 10

有中等或弱腐蚀
性液体或固体作
用，无车辆或设
备检修的室内地
面 ，防油 、洁净

3- 6

满刮腻子

环氧地板涂料 2^31000- 1500

环氧清漆 1 30

环

氧

沥

青

钢

喷砂除锈Sa2级
室内有腐蚀性介
质作用的构件或
潮湿部位

4-8铁红环氧醋底漆 1 20

环氧沥青厚浆型防腐漆 2 240

混

凝

土

一豁又的湿固化环氧沥青 1 20 中等腐蚀性介质
作用的污水处理
池 内衬 (含 不干
操基层)，适用温
度<70̀C

2̂ 4湿固化环氧沥青底漆 1 30

环氧沥青J
1层玻璃习

厚浆型防腐漆
6增 强

2 240

稀释的环氧沥青清漆 1 20 强或中等腐蚀性
介质作用的基础
梁

长期

环氧沥青厚浆型防腐漆 2 240
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续表D. 0. 1

涂
料
品
种

基

层
材
料

涂 料 名 称
遍

数

涂层总厚度
    ((un)

性能及适用范围

设计
使用
年限
(a)

聚

苯

乙

烯

钢

动力工具除锈St3级

室内中等腐
蚀性介质 作
用的建筑 构
配 件，耐水、

里Iff ,AURit P.W
力较好

4- 8

铁红聚苯乙烯底漆 2 60

聚苯乙烯中间漆 1 40

聚苯乙烯防腐漆 2 50

混

凝

土

稀释的聚苯乙烯清漆打
底

1 B

铁红聚苯乙烯底漆 1 30

聚苯乙烯中间漆 1 40

聚苯乙烯防腐漆 2 50

氯

磺

化

聚

乙

烯

钢

喷砂除锈Sat级

室内外 中等
腐 蚀性介 质
作 用的建 筑
构件 ，耐酸、
碱、盐，附 着
力稍差，漆膜
无光泽

4- 8

抓磺化聚乙烯底漆 2 40

抓磺化聚乙烯中间漆 2 80

氯磺化聚乙烯防腐漆 3/2 60/40

混
凝
土

舰磺化聚乙烯底漆 1 20

抓磺化聚乙烯中间漆 1 40

抓磺化聚乙烯防腐漆 4/3 80/60

沥

青

钢

手工除锈St2级

豪N ;q "14#}lp-4Abk
的构件、耐潮
湿

2--4铁红醇酸底漆 1 20

沥青耐酸漆 3 100

手工除锈St2级

室外有中等
腐蚀的构件

2- 4铁红醉酸底漆 1 20

铝粉沥青漆 4 130



续表D. Q. 1

涂
料
口

口目

种

鉴
层
材
料

徐 料 名 称
遍

数

徐层总厚度

    (um)
性能及适用范围

设计
使用

年限
(a)

聚

氨

酪

钢

喷砂除锈 Sa2级

室内中等或弱腐
蚀介质作用的构
件，物理力学性
能 好，耐磨、耐
油、耐较高温度，
耐腐蚀，涂膜有
光泽，装饰性强

4- 8

聚氨酷底漆 2 50

聚氨醋防腐漆 3 75

聚氨醋清漆 2 35

一

  混

  凝

  土

稀释的聚氨酷清漆打底 1 8

聚氨醋底漆 1 25

聚氨酷防腐漆 2 50

聚氨酷清漆 2 35

稀释的聚氨酷清漆打底 I 8

中等或弱腐蚀性
介质 作用的地
面，耐油，无车v
行驶及设备检修

3~6
刮腻子

聚氨醋厚型地板涂料 2- .1000̂150叫
聚氨醋清漆 1 25

稀释的佩凝涂料打底 2 20 位于强腐蚀性介

爵翡AM}}N}1A 1AM
面防护

长期
箫

氰凝防水涂料 4 80

-门
    }

聚

氨

酷

沥

青

钢

一

  动力工具除锈SO级 室内有中等或弱
腐蚀性介质作用
的构件或潮湿部
位，耐水、耐油，
但耐紫外线差

2~ 4

2- 4

聚氨酌沥青底漆 2 60

，聚氨酪沥青面漆 2 60

混
凝
土

{稀释的聚氨酷沥青漆打曳
1 8

胃attftft) }}AlX7Rlih.Ikt
水、耐油、耐温度
so℃以下

聚氨醋沥青底漆 2 6a

聚氨酷沥青面漆 s 150
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续农D. 0. 1

 
 
 
 
 
 
 
 

~
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

盆压

中
介
建
腐
候
层

铁红过抓乙烯底漆

中间漆(底漆:防腐
一 1:1)

过抓乙烯防腐漆

喷砂除锈Sat级

乙烯磷化底漆

乙烯防腐底漆

各色乙烯防腐漆

稀释的乙烯清漆打底

乙烯防腐底漆

各色乙烯防腐漆

动力工具除锈St3级

含荧丹聚叙乙烯底漆

聚抓乙烯防腐漆

稀释的聚抓乙烯清漆



续表D. 0. I

高抓化聚乙烯防腐面漆

高氯化聚乙烯浅色底漆

高抓化聚乙烯防腐面漆

喷砂除锈Sa2巧级

环氧富锌底漆

云铁环氧防锈底漆

抓醚防腐面漆

动力工具除锈St3级

环氧红丹防锈底漆

抓醚防腐面漆

抓醚防腐底漆

抓醚防腐面漆



组表 D. 0. 1

                  I遍
徐 料 名 称 }

                      }数

层总厚度
(p.)

            {设计

能及适用”围一(a)
基

层
材
料

涂
料
品
种

喷砂除锈 Sa2朽级

环氧富锌底漆

钢 }云铁环氧防锈漆

  80

60- 80

  100

  100

3/2

    100

150/100

    50

    100

腐}>8
作 I

性 I-
层 I
良 I

性}卜:

耀
麟
滩儡
雄

内
性
的
耐
易
氰
的
蒯

室
蚀
用
构
优
附
好
和

钢

混
凝
土

聚
氨

醋

聚

乙
烯

网
络

 
 
 
 
 
 
 
 

扮七

 
 
 
 

~
 
 
 
 
 
 
 
 

六J

℃
下
及
表

450
件
囱
的

和
条
烟
道

用
温
钢
管
防

作
高
的
钢
面‘一计飞4060/40

 
 
 
 

钢

机
硅
耐
高
温

 
 
 
 
 
 
 
 

~

介
污
或
性
槽
夏

性
的
池
蚀
储

淤
肋
昏
翻
如
度

腐
作
处
等
体
温
创

强
质
水
中
液
(
60

聚氨酷聚乙烯网络底漆

聚氨丽聚乙烯网络面漆

动力工具除锈St3级

一聚氨醋聚乙烯网络底漆

一聚氨酷聚乙烯网络面漆

聚氨醋聚乙烯网络底漆

聚氨醋聚乙烯网络面漆

喷砂除锈 Sa2肠级

有机硅富锌底漆

有机硅耐高温防腐灰黑色
涂料或铝粉漆

环氧或二甲苯型不饱和聚
醋树脂打底料

环氧或二甲苯型不饱和聚
酣树脂玻璃钢(树脂胶泥
贴3层玻璃布)
环氧或二甲苯型不饱和聚
酷树脂玻璃鳞片涂料

乙烯基醋树脂打底料

弱 腐 蚀 性 介
质作 用的污
水处理池，温
度 ( 160'C
(根据介质温
度选 择树脂
型 号 )，耐 碱

 
 
混

凝

土

其
它
玻
璃
鳞
片
涂
料

3�6

乙烯基醋树脂玻璃鳞片
料

250

注:①表中数字分子用于室外涂层，分母用于室内涂层;

  ②凡用于室外的涂料设计应注明用户外型;
  ③表中的徐膜厚度为干膜厚度，可按不同产品的每遍厚度调整涂装遍数。
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附录 E 本规定用词说明

E. 0. 1 为方便在执行本规定条文时区别对待，对要求严格程度

不同的用词说明如下:

  E. 0. 1. 1 表示很严格，非这样做不可的:

    正面词采用“必须”;

    反面词采用“严禁”。

  E. 0. 1. 2 表示严格，在正常情况下均应这样做的:
    正面词采用“应”;
    反面词采用“不应”或“不得”。

  E.0.1.3表示允许稍有选择，在条件许可时首先应这样做的;
    正面词采用“宜”或“可”;

    反面词采用’·不宜”

E. 0.2 条文中指定应按其它有关标准、规范执行时，写法为“应

符合⋯⋯的规定”或“应按⋯⋯执行”
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化工建筑涂装设计规定
  HG/T 20587一96

条 文 说 明

1 总 则

1.0.2涂料的应用涉及面很广，本规定主要突出化工建筑设计中
最常见而且与安全生产相关的防火和防腐蚀涂装设计，不包括其
它涂装在内。

    钢构件的防火保护目前主要有两种方法:一种是采用普通混

凝土或水泥砂浆覆面，其优点是取材方便，价格低廉，耐水性能好，

而且表面强度高，耐冲击，但是比较笨重(当耐火极限要求为1. 5h

时，保护层厚50mm);另一种方法是用防火涂料，其特点是质轻，
当耐火极限要求为1. 5h时，保护涂层厚一般不大于20mm，但表

面强度较低，厚涂型涂层外观粗糙，而且价格很高(每平方米展开

面积的工程造价在100元以上)。化工建筑的钢构件要求防火保护

的主要是室外构筑物的柱、梁等，因此采用混凝土类保护显然比较

合理，工程实践也多。但也有例外，如结构构件之间太拥挤，与设备

管道配合或施工有困难，或室内的上部结构局部需要轻质的防火
保护时，也可以采用防火涂料进行保护。

    对混凝土构件而言，现浇混凝土可以用加厚保护层来满足耐

火极限要求，目前应用的预制构件大部分也不存在耐火极限问题，

只有预应力混凝土圆孔板，因耐火极限一般均小于1. Oh，达不到
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二级建筑耐火极等级的要求，因此本规定只提预应力混凝土构件;

即便如此，构件也可以采用抹水泥砂浆解决。所以，化工建筑的混

凝土采用防火涂料只是作为一种备用手段。

    根据国家标准《建筑内部装修设计防火规范》对工业厂房各部
位的装修材料的燃烧性等级提出了具体要求。化工建筑在绝大多
数情况下应通过选材满足装修材料的防火要求;采用防火涂料提

高装修材料的耐火性能，只宜作为辅助手段在特殊情况下采用，而

且涂料充其量仅能使可燃材料的燃烧等级提高到Bl级，不可能

达到A级(不燃材料)。

1.0.3 防火涂料因涉及防火安全，根据公安部的有关规定，设计

选用的产品必须是经国家指定监测机构鉴定合格，并有省级生产

许可证的产品。防腐蚀涂料目前大部分系乡镇企业产品，生产质量

不稳定。本规定列人的涂料，均系已经鉴定合格的品种，有质量指

标可控制。但鉴于新涂料品种不断出现，为保证质量，对本规定未

列入的产品，凡经有关部门鉴定的、经过工程调查证明确实性能良
好的涂料，也可采用。

3 基层要求

    本章原则上只列设计对基层的要求，其施工要求见有关施工

及验收规范，但为了补充现行施工规范中不够完善的部分，也列了

部分施工要求。

3.0.1 钢构件的除锈等级应由设计规定，其工程质量对整个涂装

质量和涂层寿命起着重要作用，其中与涂膜的附着力关系密切，不

少建筑钢构件涂膜脱落的原因之一就是除锈质量不符合要求。由

于受投资和施工条件的限制，建筑构配件过去绝大部分采用了手
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工除锈，加上缺乏严格的施工管理，使手工除锈也未达到应有的质

量标准，造成建筑钢结构的防腐蚀涂装工程普遍提前失效。近年来

防腐蚀涂料大量向优质树脂类方向发展，如不能保证基层除锈质

量，则无法发挥优质涂料的作用。因此本规定对钢构件的除锈等级

要求，根据现行国家标准《工业建筑防腐蚀设计规范)(GB 50046
一95)高于现时设计的一般标准。树脂类和橡胶类涂料本应采用喷
砂除锈的，但结合国情考虑，喷砂除锈除了费用高而外，有时也受

施工条件限制难以实现。而按目前施工条件，采用动力工具除锈比

较容易达到St3级要求，因此对基层要求可以放宽的部分涂料和

设计使用年限要求较低的一般构件，允许采用St3级除锈。

    沥青漆、油性漆对基层的除锈要求较低，手工除锈可以满足质

量要求。乙烯磷化底漆应采用喷砂除锈，喷、镀金属和富锌类底漆

除锈的等级不能低于Sa2巧级，否则将影响附着力，其中无机富锌

底漆最好达到Sa3级。带锈底漆的除锈要求因产品不同而异，而且
与构件的实际锈蚀程度相关，因此，不能简单地由设计决定，而必

须结合现场情况确定。

3.0.2 涂层的基层要求牢固，而水泥砂浆找平层容易起壳，因此
不推荐采用;但工程质量达不到要求必须找平时，推荐采用聚合物

改性水泥砂浆找平，其附着力好，不会起壳，若受条件限制需用水
泥砂浆找平时，则要求在混凝土面先刷聚合物水泥浆类表面处理

剂，以增强层间的附着力。

    新浇混凝土呈强碱性反应，但在空气中会逐渐炭化。按经验，
普通硅酸盐混凝土浇筑3个月以后表面pH值可降至8左右，则
与各种涂料不会产生不良反应。如果未炭化也未经中性化处理的

混凝土与涂料接触，其中强碱物质会对多数涂料产生不良影响。
    经验证明，混凝土基层的含水率对徐层的附着力影响很大，因

此限制在6%以内，即使对湿固化型涂料也要求干燥，所以不能理

解为湿固化型涂料对基层无干燥要求。常见的湿固化型涂料如环
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氧、聚氨醋，要求基层含水率可以超过6%，但不宜太湿，表面最好

的是干的，否则涂料虽然会固化，但与基层的粘结力随着含水率的

增高而降低。

3.0.3 铝板或镀锌金属板在一般空气中和水分、氧作用后，形成

锌、铝的氧化物和氢氧化物是坚硬而稳定的，不需要去除，而且对
涂装有利;但是在有些化学介质(如氯、硫酸酸雾等)的作用下，形
成的腐蚀产物仍是疏松的，需要去除。

4 防火涂装

4.0.1建筑构配件的耐火要求首先应从选材方面解决。例如，对
耐火要求较高的建筑构件宜选用混凝土结构，避免采用钢结构再

做防火保护;装修材料也应按规定首先选用不燃材料或符合燃烧
等级的难燃材料。用防火涂装的方法提高构配件的耐火等级或性

能只是手段之一，而且从总体来说并不经济。
4. 0. 2-4. 0. 4 根据国家推荐性标准《钢结构防火涂料应用技术
规范》，钢结构防火涂料分为厚涂型和薄徐型两类，又各分成户内

和户外型。厚涂型防火涂料又称隔热型防火涂料，主要由无机绝热

骨料和胶结剂加化学助剂等配制而成，涂层厚度一般在8-

50mm，有隔热耐火效果，耐火极限可达到3h，耐老化性能较好，但

强度不高，耐冲击性能差，表面粗糙。薄涂型防火涂料又称膨胀型

防火涂料，主要由粘结剂、催化剂、发泡剂、碳化剂及填料等配制而
成，涂层厚度一般为2-7mm，耐火极限一般在1. 5h以下，但也有

超过的;这种徐料遇火能分解出大量惰性气体，并使涂层形成蜂窝

状的阻火泡沫层，涂层比厚涂型防火涂料美观，有一定的装饰性，

所以推荐用于暴露的钢结构。
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    经防火涂料涂装的钢构件的耐火极限不计算钢构件的耐火极

限，是因为防火涂层的耐火极限试验是在钢构件上进行的，已包括

了钢构件自身的耐火极限在内。

4.0.5 混凝土防火涂料的试验是在Y-KB3眺一2的预应力混

凝土圆孔板上做的耐火极限，已经包括圆孔板本身的耐火极限在

内;如用于其他混凝土构件时，本应根据具体情况确定耐火极限，

但为简化使用，也可直接按此耐火极限选择涂层厚度。

4.0.6 防火涂层的耐腐蚀性能与其成分有关，现时市场上的产
品，大部分不具耐化工大气腐蚀性或耐腐蚀性能不高。为保护防火

涂层不被腐蚀，在强腐蚀条件下，宜选用耐腐蚀的防火涂料，如氯

化橡胶型的防火涂料;对于耐腐蚀性能不高的厚涂型防火徐料，推

荐表面刷两遍耐腐蚀的聚合物水泥浆，如聚丙烯酸醋乳液水泥浆、

氯丁胶乳水泥浆等，既有防水防腐蚀效果，与厚涂型防火涂层的附

着力也好。如采用防腐蚀涂料时，需检验涂料与碱性防火涂层间的

附着力，而且要求涂层为阻燃型的，否则于防火不利。

4.0.7 防火涂层的构造，系根据国内市场上供应的防火涂料品种
以及工程经验确定。防火涂料呈碱性反应，pH值为8或更高一些，

因此对底漆要求一定的耐碱性能。化工建筑钢结构的防火涂装大

部分只用于整个结构的一部分，为方便施工，其除锈等级和底漆宜

与主体结构相同。但若主体结构所用底漆耐碱性差时，配套举例中

推荐红丹防锈底漆，该底漆经工程实践证明与多种防火涂料配套

良好，而且对钢铁基层除锈要求低，可采用手工除锈。对厚涂型的

防火涂层宜加钢丝网的原因是，钢结构在室外受温度和雨水的影

响，涂层容易开裂和脱落，加钢丝网可以提高其抗裂性，防止脱落。

    用于室外钢结构或潮湿部位的防火涂料，在设计中应说明是

采用户外型的;过去有不少室外防火涂装工程，因采用了户内型的

防火涂料而导致失败。户外型的防火涂料有一种是本身就具耐候

性的，价格较高;还有一些是在涂层的最后一遍涂料是具有防水保
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护性能的，两者均可使用。

4.0.8饰面型防火涂料与钢结构、混凝土结构防火涂料的性质不
同，它主要用于可燃材料，通过阻燃作用延缓可燃材料的燃烧时

间，有一定的防火保护和装饰作用，主要适用于木材、塑料、纤维板

等装修材料。主要品种有氨基膨胀型防火涂料、丙烯酸乳液膨胀型

防火涂料、各种有机聚合物防火涂料和无机高分子类水性防火涂
料等。

5 防腐蚀涂装

5.1 设计规定

5.1.2 涂装工程不是永久性的。根据对八十年代我国建筑涂装工
程的调查情况，在化工介质作用下的防腐蚀涂层寿命，短的不足1

年，超过5年而不需要全面维修的属于少数，平均使用年限约为3

年左右，其中室内涂装情况明显比室外涂装好。涂层使用年限短暂

的原因主要存在以下方面:

    1.大量基层处理不合格;

    2.设计涂层配套不够合理，或涂层厚度太薄;
    3.涂料质量低，市场上还存在大量不合格品，一时还难以控

制;

    4.施工不符合规定，经常发生偷工减料。

    鉴于防腐蚀涂装工程费用较高，一般约占钢结构工程造价的

50%;因此为了合理投资，有利生产，有必要根据构件的重要性、维

修的难易程度，结合建设单位的要求等，确定涂层的设计使用年
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限，再由设计使用年限确定涂层的配套构造。设计使用年限分别定

为2年、4年和8年以上，是根据目前国内涂料生产质量和施工现

状中的中高水平，还结合工厂维修的合理周期确定的。设计时，还

可按不同性质和投资的工程要求确定，要求高质量的应提高设计
使用年限。

5.1.3 防腐蚀涂层的厚度与使用年限关系密切。参考国内外有关

钢结构涂层的有关规范和标准，在无化学腐蚀条件下一般为100
-200km，在严重腐蚀条件下可达300pm o本规定基本上根据现行
国家标准《工业建筑防腐蚀设计规范》，按设计使用年限、构配件腐

蚀性等级和室内外条件分别规定最低涂层厚度。表5.1.3只适用

于气态或固态介质，不适用于液态介质作用的地面、储槽等。

5. 1.4 混凝土构件的涂装，由于混凝土本身对腐蚀性介质有一定
的抵抗能力，因此要求涂层厚度比钢构件低一些。除防腐蚀涂料

外，表5.1. 4还推荐了刷两遍聚合物水泥浆的涂装;聚合物水泥浆

属于水泥体系，可以在潮湿水泥基层上施工，附着力好，可耐中等

以下的介质腐蚀，而且施工方便，适合用于水泥基层。

5.1.5 混凝土基础、基础梁的防腐蚀按《工业建筑防腐蚀设计规
范》可以采用多种方法，表面涂防腐蚀涂料是方法之一。

5. 1.6 混凝土预制桩在地下水或污染土的pH值小于4. 5的腐

蚀条件下，宜采用防腐蚀涂料保护;若仅有硫酸盐的腐蚀时，宜采
用抗硫酸盐水泥或铝酸三钙含量不大于 5%的普通水泥制作，只

是限于条件不能实现时才推荐涂涂料的方法，因为在混凝土桩表

面涂涂料施工不便且周期长。地基土或地下水的腐蚀性随深度而

变化，所以桩的防腐蚀涂装不必满涂，只需在有腐蚀部位涂装就可

以。

5.118 化工厂的建筑物大部分均处于中等或弱腐蚀的室外大气
中，外墙面除抹面外不需要特殊的防腐蚀保护。现时厂房大部分采

用外墙涂料进行装修，如果采用耐腐蚀的外墙涂料则能延长其使
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用年限。氯化橡胶、过氯乙烯和丙烯酸等溶剂型外墙涂料是目前外

墙涂料中耐腐蚀性能较好的，因此予以推荐。

5.1.10 《工业建筑防腐蚀设计规范》中没有列入涂料地面。本规

定根据近儿年涂料地面应用的实际经验，将其列入，但仅限于中等
或弱腐蚀条件下无车辆行驶和重型设备检修的地面。实际上在腐

蚀和磨损不大的厂房，涂料地面(如化验室、仓库、制药厂房等)使

用效果良好，不但施工和维修方便，而且经济美观。涂料地面一般

有刮涂和刷涂两种，目前厚度一般为1-3mm，使用薄型涂料时也

有小于。5mm的，考虑到防腐蚀要求.厚度规定不小于lmme

5.1.11涂料的耐磨性不高，不适用于有机械磨损的池槽衬里。池

槽内衬有液体压力作用，因此构造和材料均要求抗渗性较高。

5.1.12 铝和铝合金构件一般应结合其耐腐蚀性能合理选用，表

面不需防腐蚀涂装。本规定考虑在特殊条件下，有中等腐蚀而需要
防腐蚀涂装时的涂层厚度要求。

5.2 底漆选择

5.2.1 底漆主要起连接基层与后道漆的作用，因此，选择底漆既

要考虑基层条件，还要考虑其与后道漆的粘结力。一般防腐蚀涂料

生产厂所提供的配套底漆已综合考虑了这两方面的因素。但是对
有些特殊要求，如混凝土基层干燥达不到要求，基层为有色金属，

或涂层的使用年限要求较长，而配套底漆不符合要求时，应采用湿
固化型底漆、有色金属专用底漆或增加富锌底漆等，但应注意相互

的配套性良好。

5.2.2 在金属加工厂加工的钢构件或钢配件，如设计不提出要

求，往往在除锈后即涂上油性红丹防锈漆或其它防锈漆，可能与后
道防腐蚀漆不配套，这点必须引起设计人员注意。

5.2.3 乙烯磷化底漆相当于金属面的磷化处理，且效果更好，能
    40



提高底漆与金属基层的附着力，常与附着力较差的乙烯类底漆配

套使用，但只能涂一道，且涂膜很薄，因此不能代替底漆使用。

5.2.4 含红丹或铁红类颜料的底漆与锌、铝等有色金属会发生化
学反应而促进腐蚀，因此不得采用。根据实践经验，锌黄类底漆或
锌铝基层的专用底漆效果较好，而且在涂底漆前在锌、铝基层表面

先涂一遍乙烯磷化底漆效果更好，有一些使用单位大力推荐。

5.25当混凝土工程受现场施工条件或环境影响的限制，基层表
面的干燥程度难以达到含水率6%的要求时，可以采用湿固化型

的底漆，湿固化型底漆可以在含水率超过6%的基层上固化良好。

但是多数涂料品种没有湿固化型底漆，则可以用一遍环氧湿固化

底漆过渡，然后再做其他底漆，因为环氧底漆与大多数其它底漆均

配套良好。

5.2.6 带锈底漆的品种很多，但是在工程应用中发生的问题也不

少。因为各种带锈底漆并非对钢铁基层无除锈要求，相反，它们对

锈层的成分和厚度都有不同的限制和要求。除此而外，对施工环境

温湿度、涂装工艺等都有严格要求。因此，带锈底漆更适合于工厂

使用，因为在工厂的涂装，多数条件都是固定的，容易积累经验和

掌握。化工厂或工地钢构件的锈层成分复杂，而且有时厚度极不均

匀，施工单位也不固定，产生问题的因素多。但是本规定不能对带

锈底漆禁用，因为也有一些单位使用成功的，特别是维修时，限于

条件，其它除锈方法难以保证质量时，采用带锈底漆可以解决施工

中的一些困难。因此，为了保证工程质量，减少损失，对带锈底漆作

了较多条件的限制使用。

5.2.7钢铁基层大部分可以不刮腻子，水泥基层中的局部特别是
地面工程，需要用腻子填平表面孔隙。当基层需要刮腻子时，不应

随意使用一般的腻子，而应采用与防腐蚀涂料相配套的腻子，否则

将影响与后道漆的粘结力和涂层的防腐蚀效果。

5.2.8 底漆与基层的附着力直接影响防腐蚀涂层的质量，因此要
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求比一般涂料严格一些，要求不低于2级。水泥基层附着力的测试

方法与金属面不一样，应采用国家标准《色漆和清漆漆膜划格试

验)(GB/T 9286-88)，用水泥底材进行试验。地面涂料与水泥基
层的附着力，按国家标准《水泥地板用漆》(HG/T 2004-91)规定
不低于。级。

5.2.9 未中性化的混凝土指未经中性化处理的新浇筑混凝土，其

表面呈强碱性，一般pH值在12以上，不耐碱的底漆不能直接往

上涂装。

5.2.10·用稀释的清漆在多孔材料基层上打底，能渗人基层，提高
底漆与基层的附着力。

5.2.11表5.2.11所列底漆，系除配套底漆以外防腐蚀涂层常用
的底漆。

    无机富锌底漆在建筑中较少使用，主要的问题是对基层除锈

要求很高，但只要除锈得到保证，无机富锌的防锈性能优异，在潮

湿的环境下使用效果很好，且耐高温。

    环氧富锌底漆常用于对耐久年限要求高的室外钢结构或潮湿
环境下的钢结构。其除锈要求低于无机富锌底漆，而且防腐蚀性能

较无机富锌底漆高。在配套方面，它的后道漆宜涂云铁环氧或氯化

橡胶底漆，不宜直接喷涂各种面漆。

    稳定型带锈底漆是带锈底漆中相对比较容易掌握的一种，可

以代替底漆使用。

    环氧和环氧沥青湿固化底漆不推荐用于金属基层上，因为潮

湿金属基层上使用湿固化涂料难以保证好的附着力，而且一般化

工建筑的钢构件，采取措施使其达到干燥要求并不困难。

5.3 涂料的选择与配套

5.3.1 防腐蚀涂料按其综合性能和价格等依次分为甲、乙、丙三
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类，主要用于按不同设计使用年限的涂层配套进行选择面层涂料;

设计使用年限要求长的应选用综合性能较好的甲、乙类涂料，设计

使用年限短的可选用价格较低的丙类涂料;这是涂料质量、价格与

基层处理、涂层配套之间的优化组合关系，避免因不均衡搭配造成

的浪费口

    对涂料品种的选择，除了被涂装基层、室内外环境、腐蚀条件、

设计使用年限和经济条件等客观因素外，应结合不同涂料的特点，

扬长避短地进行选择。

    表5.3.1中所列品种均为建筑防腐蚀涂装中的常用涂料品种
和型号，实际生产中改性涂料品种繁多，因此相应的技术性能也可

能有所提高或降低;使用本表时，应结合型号因地制宜地选用。

    涂料耐酸碱和耐水性能“良好方的宜在气态或固态介质中使
用，上述性能“优异”的可以在液态介质中使用。

    涂料耐候性能“优异”的一般是指成膜物质和主要填料的耐候

性均好，而且有工程实例的，因此性能比较持久和稳定。耐候性“一

般”的系指成膜物质耐候性并不好，但是经过种种改性后可以用于

室外的涂料，有工程实例，或在国内目前生产该种涂料常用的树脂

牌号耐候性一般，虽然可用于室外，但使用年限会受影响者。

    涂料与基层的附着力主要是指与涂料同一种成膜物质的配套

底漆与基层的附着力，有些涂料的配套底漆主要成膜物质的成分

改变了的不包括在内;例如G615型过氯乙烯底漆的主要成分已

经改变，因此与基层附着力由性能“一般”提高到“良好”。映喃玻璃

鳞片涂料没有注与基层的附着力，因为吠喃树脂的固化剂是酸性

的，对钢铁或水泥基层均有腐蚀，故不能直接使用。

    防腐蚀涂料主要用于气态介质或粉尘作用下，所以除了玻璃

鳞片涂料常用于液态介质作用以外，其它涂料均提供气态使用温

度。液态使用温度低于气态使用温度，设计时应根据具体条件选
用。此外，表中的使用温度大部分低于产品说明书中所列温度，因
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为产品所提供的使用温度是在无腐蚀条件下试验的，而防腐蚀涂

料都是在腐蚀条件下使用，因此将使用温度降低。

  5.3.1.1室外涂装问题发生最多的是在涂料的耐候性方面，原
因是有的设计选用了耐候性不良的涂料，还有许多设计没有注明

要求户外型涂料，而生产厂为了节约成本，涂料中的填料采用了耐

候性不良的填料，导致徐层的迅速粉化、变色。

  乐3.1.2 大量工程实例说明，沥青和环氧沥青涂料用于有水的
室内或地下部位效果很好，长期埋于有腐蚀土中的沥青类涂层基

本完好。氰凝防水徐料用于水池、桩等防水防腐蚀的工程效果良

好，因此推荐使用。

  5.3.1.3储槽或污水处理水池因为内壁长期受有压力的腐蚀
性液体作用，比气体或固体的腐蚀严重，因此内壁防腐要求采用抗

渗性和防腐蚀性能都比较好的涂料，如树脂类涂料或玻璃鳞片涂

料。

  5.3.1.4 地面涂料要求耐磨、耐冲击，附着力好，现已有专供地
面使用的涂料。工程应用的经验表明，彩色地面用于腐蚀部位时，

容易忽略面层颜料的耐腐蚀性能，因此造成地面受腐蚀后变色而

影响美观和使用。

  5.3-1.5 厚浆型涂料每层干膜厚度一般在50一  100Hm。当设

计涂层总厚度大于1501am时，采用厚浆型涂料可以减少喷涂遍
数，大大减少涂装工作量和缩短工期;但是，在溶剂型涂料中，同样
厚度的涂层，采用薄型涂料比厚浆型涂料质量好，涂膜的针孔少。

5.3.2 表5. 3. 2适用于建筑的地上构配件，不包括地面、地下构
筑物和池槽衬里。防腐蚀涂层的使用年限，在设计方面主要取决于

涂层配套。钢构件涂层的设计使用年限，主要从四方面进行保证:

除锈等级、底漆的附着力、涂层的质量和涂层厚度。表5. 3. 2是根
据我国国情提出的，包括涂料的生产质量，正确施工所能达到的水
平，以及正常使用维修条件下的经验构造和数据，并参考了国内外
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相关资料确定。实践证明，基层除锈十分重要，除锈达不到Sa2级
或SO级，涂层寿命超不过4年。但实际用手工除锈较难达到St3

级，只有采用动力工具认真施工才达得到，这是考虑到国内现时大

部或全部采用喷砂除锈确有困难的实际情况确定的。底漆的附着

力一般都能达到2级，较好的底漆可达到1级，达标并不十分困
难。对于涂料的质量，因为甲类和乙类涂料品种对涂层寿命的影响

并无明显差别，有时受产品质量的影响还大些，因此不作具体限

制，可根据经济和技术条件选择。但通过工程经验表明，在钢基层

增加喷锌、铝层能大幅度提高涂层的寿命，只是造价较高;采用富

锌底漆虽不如喷锌、铝效果显著，也能延长使用年限;因此，当设计

使用年限要求大于8年时首先推荐喷锌、铝或富锌底漆，而使用年

限为4-8年的钢构件，当处于室外潮湿环境下，也推荐增加富锌

底漆。对设计使用年限为2-4年的涂层，涂料品种可不受限制，但

为了合理搭配，避免浪费，不推荐甲类涂料。涂层厚度在本规定表
5.1.3中已按设计使用年限分别规定了最小厚度，在此不重复说
明。根据工程调查，混凝土构件的使用年限主要也是与基层处理、

底漆附着力、涂层质量和涂层厚度有关。混凝土的基层处理未分等

级，因此不分使用年限要求，必须都要满足本规定的要求。底漆的
附着力是指涂料与水泥基层的附着力，设计使用年限为4-8年时
不低于2级，大于8年时不低于1级这个标准，比钢构件容易做

到。为了提高底漆与基层的粘结效果，在设计使用年限大于8年
时，要求增加一道稀释的清漆打底，设计使用年限小于8年时可用

稀释的清漆代替底漆。涂料的质量分别要求为甲、乙、丙三类以示

区别。涂层的厚度按本规定表 5.1.4的规定。

    因为表5. 3. 2的每项要求都与涂层的使用年限有关，是最低

标准，因此，任何一项达不到要求时，设计使用年限都只能按低者

考虑

    由工厂加工的钢构配件有时限于生产条件，采用Be级酸洗
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除锈,Be级的钢材表面粗糙度不如喷砂好，但优于手工除锈，因此

按相当于Sat级处理。

  5.3.2.1 良好的配套性通常指后道漆对前道漆没有腐蚀、溶解
等不良作用，而且粘结良好，标准适当。

  5.3.2.2喷锌、铝或热镀锌在室外或潮湿环境下对提高涂层的
耐久年限有明显效果。热镀锌必须在工厂进行，价格较高，喷锌、铝

可以在现场施工，价格相对低些，但施工速度较厦。喷锌、铝的厚度
要求根据国家标准《工业建筑防腐蚀设计规范》，热镀锌厚度系参

照国家标准《输电线路铁塔制造技术条件》(GB 2694-81)确定。

  5.3.2.3 乙烯磷化底漆含磷酸，呈酸性反应，所以会与呈碱性
反应的底漆发生不良反应，富锌类底漆无机富锌中的水玻璃是碱

性的，环氧富锌的胺类固化剂也是碱性的，因此都不能配套使用。
  5.3.2.4 无机富锌底漆内含有钠水玻璃，呈碱性反应，所以后

道漆应具耐碱性。

  5.3.2.6 采用各种中间漆是完善涂层配套中的手段之一，例如

薄型涂料的涂层，可以采取同类的厚涂型中间漆，以减少喷涂遍

数;当底漆与面漆间因各种原因附着力或配套性不良时，均可采用

配套的中间漆过渡。

  5.3.2.7 清漆的耐紫外线性能不好，故不推荐用于室外。


